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WIR BEWEGEN
WASSER

BWS WATER - KONZERNVERGANGENHEIT,
ABER AGIL WIE EIN MITTELSTANDLER

Wasser — eine der wichtigsten Ressourcen in der
Industrie. Kaum ein Produktionsprozess kommt ohne
Wasser aus. Doch wussten Sie, dass die industrielle
Wasseraufbereitung weit mehr ist als nur eine technische
Herausforderung? Fir uns bei BWS Water ist sie eine
Leidenschaft, ein Versprechen und unsere téagliche
Mission. Sauberes Wasser ist nicht nur unser Geschaft —
es ist unsere DNA.

Stellen Sie sich ein Unternehmen vor, das die Erfahrung
o eines  Groflkonzerns mit der Wendigkeit eines
Mittelstéandlers kombiniert. Das sind wir: BWS Water,
entstanden aus der Bauer AG.

Ausgestattet mit Gber 400 Mannjahren an wertvoller Erfahrung, die in
unsere Projekte einflieBen. Und das bedeutet fur Sie: Wir sprechen
nicht nur Ihre Sprache, wir denken und handeln in Ihren Prozessen.

Warum ist das wichtig? Weil in einer Welt voller technischer Lésungen
das Verstandnis und die zielgerichtete Beratung entscheidend sind.
Unsere Expertise sorgt daflir, dass wir uns schnell, unkompliziert und
vor allem effektiv um lhre individuellen Anforderungen kimmern.

Neugierig geworden? Tauchen Sie ein in die Welt von BWS — wo wir
Wasser nicht nur bewegen, sondern mit System zu mehr Effizienz und
einem sparsameren Umgang verhelfen. Lassen Sie uns gemeinsam
Wellen schlagen!
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WIR BERATEN UNABHANGIG
UND FREI

ALS ALLROUNDER IM BEREICH DER INDUSTRIELLEN WASSERTECHNIK
SIND WIR NICHT AN BESTIMMTE PRODUKTE GEBUNDEN. DIES EROFFNET
UNSEREN KUNDEN EIN HOCHSTMASS AN FLEXIBILITAT UND GARANTIERT
DIE AUSWAHL DER OPTIMALEN BEHANDLUNGSSTRATEGIE.

Wir sind lhr kompetenter Partner fir den
Anlagenbau in der industriellen Wasser-

reinigung, und das aus einer Hand. Unsere AUCH NACH DER

Expertise geht weit Uber die Arbeit an ERFOLGREICHEN REALISIERUNG
Greenfield-Projekten hinaus und wir sind IHRES PROJEKTS STEHEN WIR
insbt—:.‘so.n.dere .auf das ,,Baruen i.m Bestand* IHNEN MIT EINEM BREITEN
spezialisiert. Dies umfasst Dienstleistungen von

der digitalen Erfassung bestehender Anlagen bis SPEKTRUM AN SERVICE-

zur  bedarfsgerechten  Integration  neuer DIENSTLEISTUNGEN ZUR SEITE:

Systeme, gefolgt von einer sorgfaltigen
Inbetriebnahme und detaillierten Dokumentation.

Mit uns an lhrer Seite entwickeln Sie Verfahrenstechnische Analysen sowie die
zukunftssichere und transparente Anlagen- Begleitung und Optimierung Ihrer Anlagen,
technik. fur eine maximale Leistungsfahigkeit

Unser Angebot deckt das gesamte Spektrum Laborversuche zur genauen Analyse und zur
der Wassertechnik ab und stellt dabei stets die Unterstltzung bei der Prozessoptimierung
Wirtschaftlichkeit in den Vordergrund.

Wir bieten Lésungen fur: RegelmaRige Anlagenwartung, damit Ihre

Systeme stets einwandfrei funktionieren
¢ Rohwasser
¢ Prozesswasser Ein umfassendes Angebot an Verschleil3-
e Abwasser und Ersatzteilen, um eine lange
e Kuhlwasser Lebensdauer lhrer Anlage zu garantieren
¢ Kesselspeisewasser
¢ Wiederverwendung Verbrauchsmittel, die auf die spezifischen

Anforderungen lhrer Anlage abgestimmt sind

Vertrauen Sie auf unsere Expertise und machen
Sie lhren Betrieb fit fir die Zukunft.
Seite 4
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UNSERE LOSUNGEN ALS PRODUKT

Wir haben uns dazu entschlossen, unseren

reichen  Erfahrungsschatz  aus  zahlreichen
Anwendungen in Form von Produkten flur Sie
zuganglich zu machen. Dabei beschranken wir uns
nicht nur auf bewéhrte Chemikalien fir die
Abwasserbehandlung.

technischer

Wasser- und Unser
Portfolio umfasst eine Vielzahl
Lésungen, die sich in der Praxis vielfach bewahrt

haben und sowohl einzeln als auch in Kombination

Unser Hauptaugenmerk liegt dabei stets auf
einer individuellen Beratung, um den optimalen
Einsatz unserer Produkte zu gewahrleisten. Der
entscheidende Vorteil fur Sie: Wir sind in allen
Branchen zu Hause wund verstehen lhre
Produktionsprozesse bis ins Detail. Unsere
Expertise erstreckt sich Uber eine breite Palette
von Branchen, von A bis Z, wobei die folgende

Liste keineswegs abschlieftend ist:

eine effektive Hilfe darstellen.

i
Eii Galvanik . Chemische Industrie % Lebensmittelindustrie

Ol & Gas

Wir wollen unseren aktiven Beitrag zu einer nachhaltigen und wirtschaftlichen industriellen Wasser-
aufbereitung leisten. Die Sicherstellung der Betriebssicherheit von Anlagen sowohl jetzt als auch in
Zukunft ist ein entscheidender Aspekt, der unter anderem durch Predictive Maintenance erreicht werden
kann. Es ist wichtig, nicht nur kurzfristige Investitionskosten zu berlcksichtigen, sondern eine
ganzheitliche Optimierung der Gesamtbetriebskosten (Total Cost of Ownership, TCO) anzustreben. Wir
helfen Ihnen, Umweltstandards einzuhalten und zu optimieren und das bei besserer Wassernutzung und
Verringerung des CO, - Footprint.

In diesem Sinne wollen wir ein Thema ansprechen, das manchmal unterschatzt wird, aber viele Aspekte
beinhaltet, die wir tagtaglich I6sen.

Es geht um Kihlwasser-Kreislaufe, die in den unterschiedlichsten Industrien eingesetzt und bendtigt
werden und bei denen uns vergleichbare Themen begegnen.
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Sowohl offene als auch geschlossene
WA 2 U M IST Kihlsysteme und  Klimaanlagen
bendtigen optimales Wasser flr einen

F AC H G E R E C H T E stérungsfreien und  wirtschaftiichen
KUHLWASSER-

Betrieb.

Leistungsfahige Kihlwasserauf-

bereitungsanlagen verhindern Kalk-
AU F B E R E IT U N G ablagerungen, unterbinden Korrosion
und vermeiden gefahrliche Biofilme

N OTWE N D I G ? und Legionellen.

Die Wasseraufbereitung bzw. Kuhl-
wasserkonditionierung umfasst in der
Regel:

2 DIE NACHSPEISE-
WASSERAUFBEREITUNG

2 DIE UMLAUFWASSER-
AUFBEREITUNG BZW.
-KONDITIONIERUNG

EINE FACHGERECHTE KUHLWASSERAUFBEREITUNG...

MINIMIERT DEN BEDARF AN CHEMIKALIEN SPART BETRIEBSKOSTEN DURCH
ZUR KUHLWASSERBEHANDLUNG BZW. ERREICHUNG HOHER EINDICKUNGS-
VERMEIDET DEN CHEMIKALIENEINSATZ ZAHLEN UND REDUZIERUNG DES

GANZLICH. ZUSATZWASSERBEDARFS.

SCHUTZT VOR MIKROBIOLOGISCHEM VERHINDERT
WACHSTUM UND GESUNDHEITS- ANLAGEN-
GEFAHRDENDER LEGIONELLEN- AUSFALLE
KONTAMINATION

MAXIMIERT DIE
LEISTUNG DES
KUHLSYSTEMS
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CASE STUDY ENGINEERING

STANDORT DER CHEMISCHEN
GROSSINDUSTRIE

Fir einen der groRten Chemie-Standorte in Deutschland hat BWS das komplette Kiihlwasser-Versorgungs-
netz bilanziert. Das historisch gewachsene Kihlwasser-Netz versorgt unzahlige Betriebe mit in der Spitze
mehreren 10.000 m3*/h Kuhlwasser.

ANALYSE DES KUHLWASSER-VERBRAUCHS ERKENNTNISSE UND OPTIMIERUNG

In einem ersten Schritt wurden Bilanzen flr den Uber speziell fir diesen Anwendungsfall
Klhlwasser-Verbrauch und den Warmeeintrag entwickelte  Kennzahlen konnten  Bereiche
kleinteilig ~ ermittelt. Hieraus lielen  sich identifiziert werden, die das Kihlwasser ,gut* oder
lagegetreu die Schwerpunkte des Kihlwasser- ~weniger gut* ausnutzen. Mit diesen
Verbrauchs und des Warmeeintrags auf dem Erkenntnissen konnte unser Kunde gezielt auf die
Areal des Industriestandortes bestimmen. einzelnen Betriebe zugehen und Optimierungs-

malnahmen besprechen.
ERWEITERUNG DER BILANZIERUNG
Die Bilanzierungen wurden nach und nach auf
das gesamte, mehrere Quadratkilometer grofie

Areal Ubertragen. DAS E RG E B N I S

RELEVANZ IN ZEITEN DES KLIMAWANDELS
In Zeiten des Klimawandels mit zunehmender
Wasserknappheit und hdéheren Temperaturen
hat BWS ein mittlerweile unverzichtbares Tool
fur den Kunden entwickelt, um den zukinftigen
Herausforderungen am Standort begegnen zu

\\\\\\\\|\||| i o

An weiteren Themen, wie z.B. der zukunfts-
sicheren Aufbereitung der groRen Wasser-
mengen, arbeiten wir derzeit. Eine Story, die

ihre Fortsetzung findet.
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NORMEN FUR KUHL- &
KLIMATECHNIK

=

=

42. BIMSCHV: HYGIENESICHERER BETRIEB VON
VERDUNSTUNGSKUHLANLAGEN & NASSABSCHEIDER

Ziel dieser Verordnung ist es, gesundheitliche Gefahrdungen insbesondere durch
Legionellen zu verhindern. Dazu werden dem Betreiber verschiedene Pflichten zur
Sicherstellung eines hygienischen Betriebes auferlegt:

e Anmeldung der Anlage und Betriebsmeldungen unter KaVKA-42.BV

¢ Mind. 2-wdchentliche betriebsinterne Kihlwasserkontrollen

e Mind. quartalsmafige mikrobiologische Kontrollen durch akkreditiertes Labor

e Fuhrung eines Betriebstagebuches gemaRk Vorgaben der 42. BimschV

« Mind. alle 5 Jahre Uberpriifung der gesamten Kiihlanlage durch einen
Sachverstandigen

VDI 2047-2

Diese verpflichtet den Betreiber zusatzlich eine N —
Gefahrdungsbeurteilung bestehend aus Risikoanalyse, :

Risikobewertung, MalBnahmenplan und Dokumentation

zu erstellen und Mitarbeiter zu schulen.

RICHTLINIEN FUR KLIMATECHNIK

e VDI 6022: Hygiene raumlufttechnischer Anlagen
e VDI 3803: Anforderungen an zentrale raumlufttechnische Anlagen

Seite 8
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BTGA-REGEL 3.003: GESCHLOSSENE KUHLSYSTEME

Von geschlossenen Kihlsystemen gehen geringere Hygienerisiken aus. DemgemaR
gelten nicht so strenge UberwachungsmaRnahmen. In der Praxis zeigt sich jedoch,

dass Ablagerungen und Korrosion in den meisten Systemen bei fehlender

Uberwachung und entsprechenden MaRnahmen ein groRes Problem darstellen, das
zu erheblichen Schaden flihren kann. In der BTGA-Regel 3.003 werden
Mindestanforderungen an die Wasseraufbereitung in geschlossenen Kihlsystemen

definiert.

UNABHANGIG DAVON WAS FUR EIN KUHLSYSTEM SIE BETREIBEN,
BWS UNTERSTUTZT SIE BEI DER ERFULLUNG IHRER UNTERSUCHUNS-
UND DOKUMENTATIONSPFLICHTEN UND BIETET IHNEN BEI BEDARF
ENTSPRECHENDE LOSUNGEN FUR EINEN FACHGERECHTEN UND
WIRTSCHAFTLICHEN BETRIEB IHRER KUHLANLAGEN.

Seite 9
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KOMPLETTLOSUNGEN UND
RUNDUM-BETREUUNG

FUR EINEN NACHHALTIGEN BETRIEB VON KUHLSYSTEMEN

Anlagenbau fiir 1 Engineering Systemuberprifung / -optimierung

Kiihlkreislaufe Neuanlagen Bestandsanlagen

inkl. Umlauf-

und ,
_ Komponenten zur Kuhlwasser- 6
Nachspeise- : ,
aufbereitung (Filtersysteme, o .
wasser- e Chemikalienfreie
— Dosiereinrichtungen, Kiihlkreislaufofl

aufbereitun , , uhlkreislaufpflege

9 Absalzautomatik, konventionelle Prieg

und chemikalienfreie
4 Umlaufwasser- und Nachspeise-
wasseraufbereitungssysteme)
Erstellung
individuelle
Konditionierungs-

Rundum Kuhlturmservice

konzepte und bestehend aus System-

Lieferung der aufnahme, 2-wochentliche

Betriebschemikalien Vor-Ort-Analyse und

Interpretation, 3-monatige

mikrobiolog. Untersuchung, DU U] e

7 normgerechte

Dokumentation und
Schulungen fiir Fachberatung VDI 2047-2

Gefahrdungs-
beurteilungen nach

Betreiberpersonal

1 O Reinigung und Desinfektion von Kiihlsystemen
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FALLSTUDIE: OPTIMIERUNG DES
KUHLWASSER-MANAGEMENTS

WASSER IST NICHT NUR DIE GRUNDLAGE ALLEN LEBENS, ES IST
AUCH EIN KRITISCHER FAKTOR IN INDUSTRIELLEN PROZESSEN.

Effizientes KUhlwasser-Management entscheidet Uber Betriebseffizienz, Kosten und die Einhaltung
von Standards. BWS WATER bringt hierbei tiber 40 Jahre Expertise ein.

Hintergrund: Die VDI 2047 ist ein zentrales Regelwerk im Management von Verdunstungskihlanlagen.
Sie sorgt fur Hygiene und Sicherheit, indem sie Malinahmen zur Verhinderung der Verbreitung
gefahrlicher Mikroorganismen, wie Legionellen, vorschreibt. Fur Unternehmen ist die Umsetzung
dieser Vorschriften eine sowohl technische als auch wirtschaftliche Herausforderung.

LOSUNGEN VON BWS WATER

SPEZIAL-
INNOVATIVE CHEMIKALIEN
ANLAGEN- FUR MAXIMALE

UM-
FASSENDER

SERVICE

TECHNIK EFFIZIENZ

Von der Filter- bis zur Unsere hochwertigen Von Inspektionen Utber
Online-Monitoring- Chemikalien, wie Wartungen bis hin zu
Technologie, unsere Korrosionsschutzmittel und Reparaturen — unser Team
Lésungen gewahrleisten Dispergatoren, erhdhen die stellt sicher, dass Ihre
hochste Wasserqualitat Lebensdauer |hrer Anlagen und Anlagen stets in Topform
und verhindern reduzieren Wartungskosten. sind. Unsere
Verunreinigungen sowie Auflerdem evaluieren wir Dienstleistungen vermeiden
Ablagerungen. Maglichkeiten flr eine Ausfallzeiten und teure
chemikalienfreie Behandlung. Reparaturen.
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EIN BLICK IN DIE PRAXIS:
INFRASERV GMBH & CO. HOCHST KG, 2021

Bei Verdunstungs-Kuhlkreislaufen empfiehlt sich immer, einen Teilstrom des Kihlwassers zu
filtrieren. Hierdurch wird dem unvermeidbaren Eintrag von Fremdstoffen in das Kihlwassersystem
entgegengewirkt. Die entscheidenden Vorteile: Kihltirme verschlammen weniger, Rohrleitungen
wachsen nicht zu und Wartungs- sowie Reinigungskosten fallen entsprechend deutlich geringer
aus. Zudem werden deutlich weniger Chemikalien flr die Kiihlwasser-Konditionierung bendétigt.

Gerade bei groften Kiihilwasser-Kreislaufen sind dies nicht zu unterschatzende Kostenfaktoren. Mit
den Doppelstock-Druckfiltern auf dem Gelande des Chemieparks in Frankfurt/Hochst hat BWS
mittlerweile die Filter Nr. 5 & 6 installiert und hilft damit mit, das Kiihlwasser optimal sauber zu
halten.

FAZIT

Ob Theorie oder Praxis, effizientes Kiuhlwasser-Management ist fur jedes Unternehmen, das in

diesem Bereich tatig ist, essenziell. Mit unserer Erfahrung und Expertise helfen wir lhnen,
Prozesse zu optimieren und Standards zu erfiillen.

KONTAKT & WEITERE INFORMATIONEN
Lassen Sie uns ins Gesprach kommen. Unsere Experten stehen bereit, um auch lhrem
Unternehmen zu helfen. Fur weiterfihrende Informationen und aktuelle Branchen-Insights melden
Sie sich gerne hier fir unseren BWS Newsletter an.
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FALLSTUDIE: CHEMIKALIENFREIE
KUHLKREISLAUFPFLEGE &
EFFEKTIVER LEGIONELLENSCHUTZ

Die stille Gefahr der Legionellen. Legionellen sind Bakterien, die in der Umwelt weit verbreitet sind und
besonders in Kihlkreislauf-Systemen vorkommen. Sie kénnen beim Menschen nicht nur ernsthafte
Krankheiten verursachen, sie stellen auch ein erhebliches Risiko in industriellen Kihlkreislauf-
Systemen dar.

Die Hauptursachen fir ihnre Vermehrung im Kiihlwasser sind:

UNZUREICHENDE

FEHLENDER BETRIEBS-
SCHUTZ VOR TEMPERATUR

ERWARMUNG DER
KALTWASSER-
LEITUNGEN DURCH

STEIGENDE
THERMISCHE
FUR SICHERE RESISTENZ DER
LEGIONELLEN-

STAMME

ERHOHTE
WARMWASSER-
TEMPERATUREN

VERUNREINIGUNGEN
IM KALTWASSER ELIMINIERUNG IM
WARMWASSER

Das traurige Beispiel von Warstein 2013, bei dem 159 Krankheitsfalle durch Legionellen registriert
wurden, zeigt die Dringlichkeit dieses Problems. Doch wie schiitzt man Anlagen effektiv vor
Legionellen, ohne den Einsatz von Chemikalien? Die Lésung liegt in einem kombinierten Verfahren
aus Ozonisierung und Ultrafiltration.

LOSUNGEN VON BWS WATER

32> Ozonisierung und Ultrafiltration:
Unser innovatives Verfahren kombiniert Ozonisierung und Ultrafiltration mit Edelstahl-
Membranen und bietet zahlreiche Vorteile.

I Multibarrieren-System:

Dieses System schutzt nicht nur lokal, sondern sorgt auch fiir eine periphere Wirkung, die Kalt-
und Zirkulationswasser entkeimt und vor erneuter Verkeimung schitzt.
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I \Wasserstabilisierung:
Selbst bei langer Stagnation bleibt das Wasser stabil.

2 Eliminierung der Legionelle:
Das Verfahren beseitigt Legionellen bei jeder Wassertemperatur.

3 Biofilmabbau:
Dank der physio-chemischen Vortex Technologie wird Biofilm zerstért und abgebaut — ganz
ohne chemische Zusatze.

I Schnelle Desinfektion:
Bei akuten Kontaminationen kann das Wasser schnell mit Ozon desinfiziert werden.

I Ressourceneinsparung:
Das System reduziert den Bedarf an Personal fir Aufgaben wie Entkalkungen und Reparaturen
wegen Uberhitzung.

2 Trinkwasserqualitat:
Es ist moglich, die Trinkwasserqualitat im Kaltwasser zurtickzugewinnen.

VAL

In der industriellen Kuhlkreislaufpflege ist es von entscheidender Bedeutung, effiziente und
umweltfreundliche Losungen zum Schutz vor Legionellen zu finden. Mit unserem Verfahren aus
Ozonisierung und Ultrafiltration kdnnen Unternehmen nicht nur sicherstellen, dass ihre Anlagen

frei von gefahrlichen Bakterien sind, sondern auch erhebliche Betriebskosteneinsparungen

erzielen. Es ist der goldene Standard fir eine zukunftsorientierte, nachhaltige
Kuhlkreislaufpflege.
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FALLSTUDIE: CHEMIKALIEN-
FREIER KUHLKREISLAUF

Kahltirme sind essenziell in vielen Industriezweigen, doch ihre Hygiene und Umweltsicherheit sind oft
kritisch. Traditionelle Reinigungsverfahren stofen mit der Bildung von Biofilmen, dem Wachstum von
Legionellen und weiteren Kontaminationen an ihre Grenzen.

Projektbeschreibung:
Das neue System kombiniert Membranfiltration, Ozon und Kavitation, um eine langanhaltende und
nachhaltige Kihlturmhygiene zu gewahrleisten.

|

)

.
) ey

WA CHEFERSEWARSER
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FAZIT & FORDERPOTENZIAL

BWS Water's System bringt die Kuhlturmhygiene in das nachste Zeitalter. Unternehmen

profitieren nicht nur von einer verbesserten Hygiene, sondern tragen auch zum Umweltschutz
bei und sparen gleichzeitig Kosten. Ein wahrhaft ganzheitlicher Ansatz fiir moderne Betriebe.

Die Steigerung der Energieeffizienz und der konsequente Umweltschutz kénnten Unternehmen
den Zugang zu Férdermitteln ermaglichen.
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FALLSTUDIE: KUHLWASSER-
VERSORGUNG & ENTHARTUNG FUR
EIN SPRITZGUSSUNTERNEHMEN

Die Firma Schulze und Schulze produziert jahrlich rund 90 Millionen Prazisionsteile aus Kunststoff im
3-Schichtbetrieb. Um hdéchste Qualitédtsstandards einzuhalten, muss die Produktion durchgéngig mit
temperiertem Kihlwasser versorgt werden. Eine effiziente Kuhlwasserversorgung ist deshalb
unerlasslich fur den reibungslosen Produktionsablauf.

Wichtig dabei: Das Wasser muss enthartet und konditioniert sein, um Ablagerungen und Fouling in
Leitungen und Maschinen zu vermeiden. Hier kam BWS Water ins Spiel.

DAS PROJEKT

Fir den modernen Produktionsstandort in Villingen-Schwenningen, ausgestattet mit Gber 20
SpritzgieBmaschinen, wurde eine neue, fortschrittliche Kihlwasserversorgung eingefiihrt. Fokus lag
dabei auf dem besonders energiesparenden Kuhler der Anlage. Ein weiterer zentraler Aspekt war die
Installation einer Enthartungsanlage.
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PROJEKTZIELE

I Komplette Kiihlwasserversorgung:
Mit einem Volumen von 20m3/h gewahrleistet das System konstante
Produktionsqualitat.

2 Kihlwasserkonditionierung:
EinschlieBlich aller bendtigten Verbrauchsmaterialien.

3 Wasserenthartung:
Sowohl Brauch- als auch Trinkwasser wird enthartet, um Maschinen
und Leitungen zu schitzen.

I Abwasserbehandlung:
Eine eigens installierte Neutralisationsanlage sorgt fir die Einhaltung
aller Umweltstandards.

» Kompakte Bauweise:
Alle technischen Einrichtungen wurden platzsparend in einem 20-
Ful3-Container integriert.

2 RegelmaRige Wartung:
Der BWS-Service stellt durch regelmafige Kontrollen den
dauerhaften Betrieb sicher.

FAZIT DER FIRMA SCHULZE

"Durch die neue Anlage von BWS wurde meine Kuhlwasserversorgung komplett modernisiert
und spart taglich bares Geld. Ein Partner wie BWS-Water ist auf dem Gebiet der

Kluhlwasserversorgung und -aufbereitung unerlasslich. Die Vorteile liegen auf der Hand:
effiziente Systeme, Umweltschutz und langfristige Kostenersparnisse. Fa. Schulze und Schulze
hat mit BWS-Water einen starken Partner an ihrer Seite."
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FALLSTUDIE: KUHLWASSER-
BEHANDLUNG FUR DAS
FRAUNHOFER INSTITUT
KAISERSLAUTERN

Das Fraunhofer Institut in Kaiserslautern, ein Zentrum fir wissenschaftliche Forschung und

Entwicklung, bendtigte eine zuverlassige und effiziente Kihlwasserbehandlung fir seine
Verdunstungskuhlanlagen auf verschiedenen Institutsgebauden.

DAS PROJEKT

KlUhlwasserbehandlung von insgesamt funf Verdunstungskihlanlagen auf drei verschiedenen

~ Fraunhofer

Institutsgebauden.

\

DIE ANFORDERUNGEN

I Vielseitige Behandlungseinheiten:
Jede der drei Containereinheiten enthalt Dosier- und Regelvorrichtungen fir BWS-
Verbrauchsmittel, einschliellich Hartestabilisator, Korrosionsschutz und Biozid.
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2D Automatische Absalzeinheit:
Eine leitfahigkeitsgesteuerte, vollautomatische Absalzeinheit mit Niveauwasserregelung sorgt flr

optimale Wasserqualitat und Effizienz.

3 RegelmaBige Inspektion und Wartung:
Die Langlebigkeit und die einwandfreie Funktion der Anlagen wird durch regelméaBige Wartung und

Optimierung durch BWS sichergestellt.

I Fernwartung:
Die Anbindung an die BWS-Fernwartung ermdglicht eine schnelle Diagnose und
Problembehandlung, was den reibungslosen Betrieb der Anlagen weiter gewahrleistet.

N VARE

Das Projekt Uber den Dachern des Fraunhofer Instituts in Kaiserslautern unterstreicht das
Engagement und die Expertise im Bereich der Kiihlwasserbehandlung. Durch die Bereitstellung
von modernen Technologien und einem zuverlassigen Service sorgt BWS Water dafiir, dass das
Fraunhofer Institut in Kaiserslautern weiterhin effizient und stérungsfrei arbeiten kann.
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KONTAKT

BWS Anlagenbau & Service GmbH
Neckarstralie 1
78727 Oberndorf a. N.

Telefon: 07423 86880 — 0
Fax: 07423 86880 — 88
info@bws-water.com

www.bws-water.com




